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PCB钻头刀具不良检测方案

检测要求

PCB钻头刀具在制作或者使用的过程中，可能会出现刃口崩边、磨损等不良瑕疵
，而用不良刀具会导致加工的产品表面质量降低，孔位不精准等不良后果，所
以需要对PCB钻头刀具的质量严格把控，做好精确的瑕疵检测。

项目难点

 ① 刀具外形、尺寸种类繁多，传统视觉检测方案只能够检测少部分刀具，
检测效率较低；

② 1mm以内的钻头刀具需要高光学倍率下才能观测清晰，但镜头高倍带来
的低景深却导致刃口无法同时清晰；

③ 成本过高的检测方案（线扫检测方案）一般客户难以接受。





解决方案

 使用彩色CCD数字相机，；

镜头使用12.5X高变倍比带同轴光结构变倍镜头，实现高倍率高景深清晰成像；

0.25X、0.3X、0.5X、0.75X、1.5X、2X辅助物镜齐全，可按客户实际要求选配；

再配合白色点光源和多角度环形光源，照亮刃口位置，清晰识别瑕疵。





演示方案



http://www.youdao.com/w/challenge/
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核心配件

⑴ 普密斯彩色高清CCD相机

新一代千兆网相机具有更低功耗和更小的体积，1000m bit/s稳定传输兼容百兆
网，低功耗，低噪声，高稳定性，在各个场景和色温下都能真实还原图像画面
，保持清晰锐利。

⑵普密斯12.5X高变倍比高景深同轴光结构变倍镜头：VP-LZ-12101D（同轴）

为了满足尺寸精准测量和目标快速定位，采用普密斯12.5X连续变倍镜头。

优点:





1、12.5X高变倍比能满足客户用一套方案检测更多规格的刀具检测需求；

2、带有同轴落射照明结构，可使入射光照射分布更均匀；

3、高精度重复定位；

4、稳定性、可在震动环境下保持机械的稳定性；



相机

镜头

光源

410mm


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⑶普密斯辅助物镜

主要的作用是将被观测的物体放大或缩小，也可调整镜头到产品之间的距离。
目前有0.25X、0.3X、0.5X、0.75X、1.5X、2X可选。

⑷普密斯点光源（红外、同轴）

普密斯的环形光源种类齐全，多色多角度，本案例中多用到中高角度的环形光
源，可将刃口位置清晰照亮，崩边等不良瑕疵会与背景形成明显对比，便于软
件识别。
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案例结果展示:

合格品效果图

3mm钻头刀具崩边效果图
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0.1mm钻头刀具磨损效果图

拥有成功的视觉技术案例

提供一站式采购服务


